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Grundinformationen zu den Baureihen
Wesentliche Merkmale

Motor- Betriebsdruck Nennbohr- Max. Druckluft-
leistung 6,2 bar leistung Hub verbrauch Freie Drehzahlen

(kW) (kg) (FluBstahl) (mm) (mm) (UB) (U/min)

Y \ Y Y Y Y

PNEUMATISCHE BOHREINHEITEN

BANT-A-MATIC-BOHREINHEITEN - SERIE 8245 (Vollautomat) und SERIE 8345 (externe Steuerung)

0,185 41 48 76 7 | | | 4400 | | | | |
PAR-A-MATIC-BOHREINHEITEN - SERIE 8255 (\ollautomat) und SERIE 8355 (externe Steuerung)

0,370 77 7.9 76 11 |17ooo |1oooo| 5000 | 2800 | 2100 | 1450 | 850 | 500
SUPER-PAR-A-MATIC-BOHREINHEITEN - SERIE 8265 (Vollautomat)

0,625 114 12,7 76 14 |17ooo |1oooo| 4600 | 2500 | 1200 | 650 | 350 |
PAR-A-MATIC-BOHREINHEITEN mit Entspaneinrichtung séries 8360 (Vollautomat)

0,370 77 7.9 76 11 |17000| 5000 | 2800 | 2100 | 1450 | 850 | 500 |
HI-THRUST-BOHREINHEITEN - SERIE 8660 (Vollautomat)

0,560 160 13 76 15 |16000 |11500| 4500 | 2700 | 1300 | 750 | 450 |
HI-THRUST-BOHREINHEITEN - SERIE 8670 (Vollautomat)

0,930 207 16 76 23 |47oo ‘2800 ‘ 1350 ‘ 800 ‘ 450 ‘ ‘ ‘

PNEUMATISCHE BOHREINHEITEN MIT EINSTELLBAREM DOPPELSPINDELKOPF
BANT-A-MATIC-DOPPELSPINDELKOPF-BOHREINHEITEN - SERIE 8248 (\Vollautomat)

0,185 41 3.2 76 7 | 4400 | 2700 | 900 | | |
PAR-A-MATIC-DOPPELSPINDELKOPF-BOHREINHEITEN - SERIE 8258 (Vollautomat)

0,370 77 6,4 76 11 | 5000 | 2800 | 2100 | 1450 | 850 | 500
SUPER-PAR-A-MATIC-DOPPELSPINDELKOPF-BOHREINHEITEN - SERIE 8268 (Vollautomat)

0,625 114 9.5 76 14 | 4600 ‘ 2500 ‘ 1200 ‘ 650 ‘ 350 ‘

ELEKTRO-PNEUMATISCHE BOHREINHEITEN

SERIE FE054C und FEO74A

Von 0,37 Von 41 Bis zu 110 Von 7 ‘

bis 0,56  bis 114 9,5 bis 14 Von 600 bis 6400

PNEUMATISCHE GEWINDESCHNEIDEINHEITEN
BANT-A-MATIC-GEWINDESCHNEIDEINHEITEN - SERIE 8246 (fir Durchgangs- und Sackidcher) mit einstellbarer Rutschkupplung

0,185 41 M5 50 7 | 900 | 550 |
PAR-A-MATIC-GEWINDESCHNEIDEINHEITEN - SERIE 8256 (fir Durchgangs- und Sacklécher) mit einstellvarer Rutschkupplung
0,370 77 M8 50 11 | 1450 | 850 | 500
PAR-A-MATIC-GEWINDESCHNEIDEINHEITEN - SERIE 8257 (fiir Durchgangslécher)

0,370 77 M8 50 11 | 1450 ‘ 850 ‘ 500



Automationswerkzeuge und standardzubehor

PAR-A-MATIC-Bohreinheit

HI-THRUST-Bohreinheit 8670

FE054C Elektropneumatische Bohreinheit

BANT-A-MATIC-Gewindeschneideinheit

Spindelzubehor

MaBzeichnungen
1:1 auf Wunsch
lieferbar

Morsekegel

[—
— Spannfutter

fest

MaBzeichnungen
1:1 auf Wunsch
lieferbar

Spannfutterbefestigung
FuBbefestigung

Sicherungsmutter

Bohrerflihrungsbuchse
N e B
[T ) 1
il

Nasenhiilse

i Bajonettfiihrungs-  Sicherungs-
ngg;ehruf;;; buchse buchse

Nasenhlilse

Bohrerflihrungsbuchse Sicherungsmutter




BANT-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten

Technische Daten

Modell-Nr. 8245-B30

; Freie Nennbohrleistung Druckluft- Untersetz- )

Modell-Nr." Drehzahl (mm) verbrauch Schallpegel ungsgetriebe Gewicht

(U/min) Stahl Aluminium Holz (I7s) (dBA) ()
8245-203-3EU @ 76 19000 0,5 0,8 1,6 7 77 einfach 2,2
8245-101-3EU 76 10000 0,8 1,6 3,2 7 77 doppelt 2,5
8245-B45-3EU 76 4400 1,6 3,2 4,0 7 77 einfach 2,2
8245-B30-3EU 76 2700 3,2 4,8 4,8 7 77 einfach 2,2
8245-B8-3EU 76 900 4,8 6,4 7,9 7 77 doppelt 2,5

(1) Modellnummern der Vollautomaten - Standardausfiihrung mit 6,5 mm Bohrfutterkapazitat
(2) Dieses Modell ist auch in einer Version ohne Ventil erhéltlich (bendtigt ein externes 4-Wege-Ventil); Modell-Nr. 8345-203EU

Abmessungen (mm)

EINFACHE UNTERSETZUNG: max. 525

LUFTANSCHLUSS
1/8" NPT
AUSSENGEWINDE

MONTAGEBOHRUNGEN FUR
HYDRAULIKDAMPFUNG Nr.
47 8-32 UNC 2B

i STANDARDFUTTER-
KAPAZITAT = 6,5 mm

©
yr ~ - 3 . o
)

@ ' 1/2-20 UNF 3A
| 13 MAX. HUB
i
|

max. 5 | 279

D F

3 max. 77 133 76 mm
1.7/16 - 18 UNEF 2A L.H. =
DROSSEL-VOR-

max. 13 max. 32|

13 7 iy p—

: FERNSTEUERUNGS- INNENGEWINDE
U UG ‘ ANSCHLUSS 1/8" NPT
o — Jda b= 1s-zrner

‘ DOPPELTE UNTERSETZUNG: max. 552 ‘




BANT-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten
mit einstellbarem Doppelspindelbohrkopf

Modell-Nr. 8248-B30

Max. Freie Nennbohrleistung Druckluft- Untersetz- )
Modell-Nr. @ Hub Drehzahl (mm) verbrauch Schallpegel ungsgetriebe Gewicht

(mm) (U/min) Stahl Aluminium Holz (US)] (dBA) ()]
8248-B45-3EU 76 4400 1,6 24 2,4 7 77 einfach 3,2
8248-B30-3EU 76 2700 2,4 3,2 3,2 7 77 einfach 3,2
8248-B8-3EU 76 900 3,2 4,8 4,8 7 77 doppelt 3,4

(1) Modellnummern der Vollautomaten

Abmessungen (mm)

EINFACHE UNTERSETZUNG: max. 621

. ———_——
MONTAGEBOI:{RUNGEN FUR 0 5 LUETANSCHLUSS
HYDRAULIKDAMPFUNG Nr. I~ L ,,,,',_l - 1/8" NPT
8-32 UNC 2B { G AUSSENGEWINDE
121 " 50

max. 145 ‘ 279

ca. 22 44

Y

133

MAX. L INNENGEWINDE
HUB | 1/8" NPT
76 mm ‘

DROSSEL-VOR-

UND RUCKLAUF i (

DOPPELTE UNTERSETZUNG: max. 648

' FERNSTEUERUNGSANSCHLUSS
'1/8 - 27 NPT

Doppelspindelkopf

Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung
(7] Teil-Nr. (7] Teil-Nr. Teil-Nr. Teil-Nr.
(mm) (mm)

(mm)

1,0 47368-1 1,8 47368-9 2,6 47368-17 3,4 47368-25
11 47368-2 1,9 47368-10 2,7 47368-18 3,5 47368-26
1,2 47368-3 2,0 47368-11 2,8 47368-19 3,6 47368-27
1,3 47368-4 2,1 47368-12 2,9 47368-20 3,7 47368-28
1,4 47368-5 2,2 47368-13 3,0 47368-21 3,8 47368-29
1,5 47368-6 2,3 47368-14 3,1 47368-22 3,9 47368-30
1,6 47368-7 24 47368-15 3,2 47368-23 4,0 47368-31
1,7 47368-8 2,5 47368-16 3,3 47368-24




BANT-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten

Gewindeschneideinheiten

Modell-Nr. 8246-D8

Freie . .
Modell-Nr. Drehzahl Nennbohrleistung Druckluftverbrauch Schallpegel Gewicht
) FluBstahl
(U/min) (I7s) (dBA) ()
8246-D8-2EU 50 900 M4 7 77 33
8246-D5-2EU 50 550 M5 7 7 3,3
(1) Vollautomatische Modelle. Standardausfiihrung mit 1,6 - 6 mm Gewindeschneidkopfkapazitét
Standardgewindeschneidkopf-kapazitét: 1,6-6 mm
Abmessungen (mm)
max. 517 LUFTANSCHLUSS
——l 1/8" NPT
MONTAGEBOHRUNGEN FUR \Y 521 AUSSENGEWINDE
HYDRAULIKDAMPFUNG D N . }:EE\! ,,,,,, g
Nr. 8-32 UNC 2B
ij—l_—.r—'—\
146

114 229

[H

1/2 - 20 UNF 2B

|
I
|
|
@ 38.
|

- ‘Eﬁ
\ 1.7/16 - 18 UNEF 2A L.H. |
—
DROSSEL-VOR- g ~@. 7
UND RUCKLAUF ® | FERNSTEUERUNGS-
de [ 12~ — ANscHLUSS
slixcell

1/8 - 27 NPT

STANDARDFUTTERKAPAZITAT
=1,6-6mm

INNENGEWINDE
1/8" NPT




BANT-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten
Spindelzubehdr

Hydraulische Dampfungszylinder - wartungsfrei

25 mm Hub 51 mm Hub 76 mm Hub Q
Komplette Dampfungs- Gesamt- Komplette Démpfungs- Gesamt- Komplette Dampfungs- Gesamt- Zylinder

Einheit* zylinder lange Einheit* zylinder lange Einheit* zylinder lange
(mm) (mm) (mm) (mm)

40301-2 38922 200 40301-3  38922-1 276 40301-4  38922-2 352 24

* Hydraulik-Ddmpfungszylindereinheiten komplett mit Check- und Montagebefestigung. Fiir Montagebefestigung
allein Teil-Nr. 40298 angeben.

Bohrfutter ‘ ,I

Bohrfutter Spar_m- Gewinde- _Léinge Sch_neidwerk_zeug- AuBen- Bohrfutter- 1 &

* bereich . min. / max. Einspanntiefe durchmesser schliissel
Nr. spindel 1 (A 1]
(mm) (mm) (mm) (mm) Nr. | Wil

33906 0-6,4 1/2-20 R.H.  44,5/55,5 17,5 33,5 30209-K ‘ ‘ |
* Bohrfutterschliissel inbegriffen .
Kegeladapter

Morsr:::(egel Teil-Nr. InnengewindegroBe

1 35211 1/2-20 89 25,4 — :: -: :: :,
2 31394 1/2-20 101,5 25,4

Spannzangenfutter

Spannfutter Gréﬁer_ibereich (mm) Spannzange

kpl. min. / max. =

41758-1 0,4/1,2 31812-1 BAUTEILE:

41758-2 1,2/2,0 31812-2 - Korper 41756

41758-3 2,0/24 31812-3 * Mutter 32541

41758-4 24/32 31812-4 TECHNISCHE DATEN:

41758-5 3,2/4,0 31812-5 - Lange 65 mm

41758-6 4,0/48 31812-6 + Innengewinde 1/2" - 20

41758-7 48/55 31812-7 PAIEER B AL _

+ Schneidwerkzeug-Einspanntiefe 33 mm
41758-8 55/6,3 31812-8

Doppelspindelbohrkopf (Einzelheiten (iber Doppelspindelbohrkdpfe auf Seite 7)

Bohrkopf Nur Nur Einstellbarer Spindelabstand
kpl. Kopf Adapter T TEIE ] min. (mm) max. (mm)
46394 48057-1 48056-1 Bohren 9,5 54
48060-1 48057-1 48058-1 Gewindeschneiden 9,5 54

GeWindGSChneidkOpf (mit einstellbarer Rutschkupplung)

Gewinde- Schneidkapazitit Spannzange Schneidwerkzeug Lange AuBen @

schneidkopf (mm) Rubberflex Eintauchtiefe (mm) (mm) (mm)

42123-1 M6 37431-2 17 108 48




BANT-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten

Befestigungselemente

Flanschbefestigung

FuBbefestigung
Teil-Nr. 39486 (Mutter inbegriffen)

Teil-Nr. 39485-1 (Mutter inbegriffen)

Mutter Teil-Nr.
39476
Gewinde 1 7/16-18
LH = Linksgewinde [Z

~ Mutter Teil-Nr.
39476
Gewinde
1 716-18 LH
=Linksgewinde

Zweiteiliger Klemmbock

Befestigungswinkel
Teil-Nr. 36042

Teil-Nr. 43786-1 (vgl. Aufspannsystemzeichnungen Seite 24)

/ 4 Stiick Y154-48 Inbusschrauben
8 48
o] T r"
= | o— % 1ThT] i
O - — ] A
® % PNEAN! I
BVl e Y s Orf i
. 28 i i @7 /l\ J_ l J i'.'.
| 0 O s i | ‘
L s \ 63 \ bollse I 1 1
63 ! !
! !
‘ 63,8 ‘ Mutter Teil-Nr. 79,5
-—
39476 Gewinde
1 716-18 LH

=Linksgewinde



BANT-A-MATIC-Pneumatibohreinheiten

Befestigungselemente (Fortsetzung)

NASENHULSE MIT BAJONETTVERRIEGELUNG

Sicherungsbuchse

Nasenhtlsen Befestigungsplatte /
NASENHULSE MIT STATIONARER BEFESTIGUNG
Bohrerfilhrungsbuchse
=

Sicherungsmutter

Bajonettfilhrungbuchse

Nasenhilsen Befestigungsplatte /

Nasenhiilsen
. GewindegroBe Lange Durchmesser Abmessungen
Bohreinheit  Nasenhilse 5 5, B zur Bohrer-  (mm) (mm) (mm)
Teil-Nr. werkzeug fihrungsbuchse € OD1 OD2 1D E F
8245-202-3 EU
1.7/16" 3/48"
8245-101-3 EU 35917 163 41 36 33 28 122
8245-B45-3 EU 18 UNEF-2B L.H. 16 UNF-2B L.H.
8245-B30-3 EU
1.7/16" 3/4"
8245-B8-3 EU 40804 18 UNEF-2B LH. 16 UNF-2B L.H. 191 4 36 33 28 152
Bajonettverriegelung
Bajonett- Bohr-@ Buchsen-  Sicherungs- G?‘gi"de' Abmessungen Sicherungs- A
fiilhrungsbuchse ~ min./max. Innen-@ busche* DT (mm) buchse "D" |
Teil-Nr. Teil-Nr. ~ Nasenhilse T (T
4
(mm) (mm) +0,03-0,00 A © (mm) 40,03 -0,03 |=|=| —1- b =
35214 0,35/2,5 5,17 35215 " 551 19 17,4 ' 1
35216 25/35 6,36 35217 1GUN3F_2ALH 551 19 19,0 ‘ . \ e
35218 3,2/4,9 7,95 35219 " 551 19 20,6 -

* Anmerkung: Portable Bajonettverriegelung und Sicherungsbuchse miissen separat bestellt werden.

Stationares Bohrbuchsensystem

Bohrerfiihrungs- Bohr@  Buchsen Sicherungs- GewindegroBe  GewindegroBe
buchse min./max. _Inne

zur zur Abmessungen
rh [ Scherun smutter  (mm) (mm) +0,01 0,00 m B ¢
Teil-Nr. Teil-Nr. aennuise 9 40010,

36646 0,35/2,5 5,17 «—' L
36647 25/35 6,36 1.1/2" hex. 3/4" 1.1/4" e w o ‘ —
36648 32/49 7,95 Réf. 38850 16 UNF-2A L.H. 12 UNF-2A J 0

36649 4,8/8,0 12,7

* Anmerkung: Stationdres Bohrbuchsensystem und Sicherungsmutter miissen separat bestellt werden.




PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten

Technische Daten

Modell-Nr. 8255-A14

Max. Freie Nennbohrleistung Druckluft-

‘:’ Modell-Nr. Hub Drehzah (mm) verbrauch Schallpegel u;’;;gftﬁt:be Gewicht
=4 (mm) (U/min) Stahl Aluminium (US)) (dBA) (kg)
= STANDARDMODELLE
<' 8255-172-3EU 76 17000 0,4 0,8 1,6 11 74 einfach 43
:' 8255-101-3EU 76 10000 0,8 1,6 4,0 11 74 doppelt 43
g 8255-A50-3EU® 76 5000 2,0 48 4,8 11 74 einfach 43
o 8255-A28-3EU @ 76 2800 3,6 6,4 6,4 11 74 einfach 43
8255-A21-3EU 76 2100 5,6 7.1 7,9 11 74 einfach 43
8255-A14-3EU 76 1450 6,4 7,9 9,5 11 74 doppelt 43
8255-A8-3EU 76 850 7,1 8,3 9,9 11 74 doppelt 43
8255-A5-3EU 76 500 7,9 8,7 10,3 11 74 doppelt 43
Z-KOPF-BOHREINHEITEN
8266-A23-2EU 51 2300 1,6 3,2 48 11 74 doppelt 3,9
8266-A17-2EU 51 1750 24 4,0 5,6 11 74 doppelt 3,9
8266-A12-2EU 51 1200 4,0 4.8 6,4 11 74 doppelt 3,9
8266-A7-2EU 51 700 4,8 5,6 7,2 11 74 doppelt 3,9

(1) Vollautomatische Modelle - Standardausfiihrung mit 8 mm Bohrfutterkapazitét
(2) Dieses Modell ist auch ohne Ventil erhéltlich (bendtigt ein externes 4-Wege-Ventil flir Regelanschliisse); Modell-Nr. 8355-A50-3EU und 8355-A28-3EU.

DOPPELTE UNTERSETZUNG: max. 580

Abmessungen (mm) : = LUFT-
EINFACHE UNTERSETZUNG: max. 546 | T S ANSCHLUSS
) L— el 1/4" NPT

MONTAGEBOHRUNGEN FUR ) g AUSSEN-
HYDRAULIKDAMPFUNG
Nr. 1/4-28 UNF 2B l\~o GENINDE

STANDARDFUTTER- | max. 31 319

KAPAZITAT =8 mm =

STANDARD-
MODELL

max. 64 A
16| 13 =6 I 76 mm INNENGEWINDE
2'-16 UN2A LH. L remm_ | e ner

— §

DROSSEL-VOR- UND @.— |__ rennsteuerbGs
® || LA ANSCHLUSS -

RUCKLAUF

S ® @‘/ i "1/8 - 27 NPT

(D

94 244

Z-KOPF-

MODELL Tr

21 MAX. HUB —
STANDARDFUTTER- T[40 51 mm
KAPAZITAT ——> = a0 &
=8mm ’ElE'*' 3/8-24UNF3 L 051 - k




PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten

mit Entspéneinrichtung

Modell-Nr. 8360-A21

PAR-A-MATIC

Drehzahl Untersetzung Standardmerkmale
8360-A172-3EU 17000 einfach + Max. Hub (verstellbar): 75 mm; Entspanhub: 56 mm.
8360-A50-3EU 5000 einfach « Hydraulischer Dampfungszylinder, 75 mm Hub, inbegriffen.
8360-A28-3EU 2800 einfach + Der Schrittvorschub wird tiber eine voreingestellte, zeitlich geregelte
8360-A21-3EU 2100 einfach Sequenz von 0,1 bis 10 Sekunden gesteuert.
8360-A14-3EU 1450 doppelt * Eingebaute Regelventile.
8360-A8-3EU 850 doppelt - Luftausgangssignal, wenn Werkzeug eingefahren ist.
8360-A5-3EU 500 doppelt + Fernsteuer- und Not-/Aus-AnschluB.

(1) Standardausfiihrung mit 8 mm Bohrfutterkapazitét

Abmessungen (mm)

DOPPELTE UNTERSETZUNG: max. 602

64 ca. 129

1/2 - 20 UNF 3A

STANDARDFUTTERKAPAZITAT = 8 mm

g

e
—U

max. 21

31
T

EINFACHE UNTERSETZUNG: max.569




PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten
mit einstellbarem Doppelspindelbohrkopf

Modell-Nr. 8258-C14

: Freie Nennbohrleistung Druckluft-
o (1) Untersetz- .
I: Modell-Nr. Drehzahl (mm) verbrauch Schallpegel ungsgetriebe Gewicht
L4 (U/min) Stahl Aluminium (I/s) (dBA) (kg)
EI 8258-C50-3EU 76 5000 1,6 3,2 3,2 11 74 einfach 53
< 8258-C28-3EU 76 2800 3,2 4,5 4,5 11 74 einfach 53
1

o 8258-C21-3EU 76 2100 4,0 5,6 5,6 11 74 einfach 53

8258-C14-3EU 7 1450 45 4 4 1 74 oppelt 5,3
E c 6 6 6 doppel

8258-C8-3EU 76 850 6,4 71 261 11 74 doppelt 53

8258-C5-3EU 76 500 6,4 7,9 7,9 11 74 doppelt 53

(1) Modellnummern der Vollautomaten

Abmessungen (mm)

EINFACHE UNTERSETZUNG: max. 660

i =
MONTAGEBOHRUNGEN FUR ~f i ©
- ©
?/ZZ?%UB:_ILKSBAMPFUNG Nr NS "I 2 LUFTANSCHLUSS
1/4" NPT
max. 144 & 0 AUSSENGEWINDE
=
29 50 ca. 21 44
24 o1 251 & | ‘
i |
inxan.! e i T
|
I/
%
AV,
max. 178 2"-16 UN 2A LH. —

MAX. HUB ¢ INNENGEWINDE
76 mm ! 1/8" NPT

DROSSEL-VOR-
UND RUCKLAUF

~ FERNSTEUERUNGSANSCHLUSS
1/8 - 27 NPT

DOPPELTE UNTERSETZUNG: max. 693

Doppelspindelkopf

Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung

Q Teil-Nr. (%] Teil-Nr. Q Teil-Nr. Q Teil-Nr. Teil-Nr. Teil-Nr

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,0 45998-1 2,0 45998-11 3,0 45998-21 4,0 45998-31 5,0 45998-41 6,0 45998-51
1,1 45998-2 2,1 45998-12 3,1 45998-22 41 45998-32 5,1 45998-42 6,1 45998-52
1,2 45998-3 2,2 45998-13 3,2 45998-23 4,2 45998-33 5,2 45998-43 6,2 45998-53
1,3 45998-4 2,3 45998-14 3,3 45998-24 4,3 45998-34 53 45998-44 6,3 45998-54
1,4 45998-5 2,4 45998-15 3,4 45998-25 4,4 45998-35 5,4 45998-45 6,4 45998-55
1,5 45998-6 2,5 45998-16 3,5 45998-26 4,5 45998-36 5,5 45998-46 6,5 45998-56
1,6 45998-7 2,6 45998-17 3,6 45998-27 4,6 45998-37 5,6 45998-47
1,7 45998-8 2,7 45998-18 3,7 45998-28 4,7 45998-38 5,7 45998-48
1,8 45998-9 2,8 45998-19 3,8 45998-29 4,8 45998-39 5,8 45998-49
1,9 45998-10 2,9 45998-20 3,9 45998-30 4,9 45998-40 5,9 45998-50




PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten

Gewindeschneideinheiten

Modell-Nr. 8257-A8

PAR-A-MATIC-Pneumatik-Gewindeschneideinheiten sind mit zwei verschiedenen Kopftypen erhaltlich: :‘—_’
+ Kupplungstyp fur Durchgangs- und Sacklochgewinde <
* Klauentyp fir Durchgangsgewinde E.
g
- ©
Modell-Nr. ® I\Ifllﬁ)l(a Drlq:erlle:hl Nennbohrleistung Druckluftverbrauch Schallpegel Gewicht E
FluBstahl
(mm) (U/min) ((B) (dBA) ()
FUR DURCHGANGS- UND SACKLOCHGEWINDE
8256-C14-2EU 50 1450 M5 11 74 4,9
8256-C8-2EU 50 850 M6 11 74 4,9
8256-C5-2EU 50 500 M8 11 74 4,9
FUR DURCHGANGSGEWINDE
8257-A14-AEU 50 1450 M5 11 74 4,6
8257-A8-AEU 50 850 M6 11 74 4,6
8257-A5-AEU 50 500 M8 11 74 4,6

(1) Modellnummern der Vollautomaten

Abmessungen (mm)

| max. 577
. =
MONTAGEBOHRUNGEN FUR ~f— D wl
P H HYDRAULIKDAMPFUNG Nr. ) =l o
Bohreinheiten 8256 1/4-28 UNF 2B \J\’J’ """ ® LUFTANSCHLUSS
‘ ; 1/4" NPT
AUSSENGEWINDE
148 39

L os1 111 |

'FERNSTEUERUNGS- 'NNENGEWINDE

2"-16 UN 2A LH. N
DROSSELVOR o1 — - =1 ANSCHLUSS 1/8" NPT
BOhrelnhEIten 8257 UND RUCKLAUF D= NI |
nw_ Spannfutter | Kapazitat |Abmessungen|Abmessungen| /A\\ 68

Nr. (mm) "A" (mm) "B" (mm) Q‘MJ f

31427 0-64 49 28 ‘ e

A 31432 | 49-79 49 28 ‘ J

| "A" 100 | 2"-16 UN 2A L.H. 32060 79-159 62 37
max. 491 55




PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten
Spindelzubehdr

Hydraulische Dampfungszylinder - wartungsfrei

25 mm Hub 51 mm Hub 76 mm Hub Q
Komplette Dampfungs- Gesamt- Komplette Dampfungs- Gesamt- Komplette Dampfungs- Gesamt- Zylinder

Einheit* zylinder lange Einheit* zylinder lange Einheit* zylinder lange
(mm) (mm) ()] ()}

40591-3 38922 200 40591-4  38922-1 276 40591-5  38922-2 352 24

* Hydraulik-Ddmpfungszylindereinheiten komplett mit Check- und Montagebefestigung. Fiir Montagebefestigung
allein Teil-Nr. 40316 angeben.

Bohrfutter

Spann-

Bohrfutter Gewinde-

spindel

o
<
=
4
S
o

Lénge Schneidwerkzeug- AuBen- Bohrfutter- _, 'j.. |
min. / max. Einspanntiefe durchmesser schliissel |
(mm) (mm) (mm) Nr.

33907 1,6-95 1/2-20 RH. 49/61 20,6 36 30510-K

Nr* bereich
(mm)

* Bohrfutterschliissel inbegriffen

Z-Kopf Teil-Nr. 42797-1

Fiir den Umbau einer Standardbohreinheit in eine Z-Kopf-Bohreinheit miissen folgende Teile bestellt werden:

+ 2 Distanzscheiben, Teil-Nr. 30756-2

+ 3 Unterlegscheiben, Teil-Nr. 32310

+ 1 Bohrfutter, Teil-Nr. 47341 oder Spannfutter: - Teil-Nr. 39959-1, Spannbereich 2,4 bis 3,7 mm
- Teil-Nr. 39959-2, Spannbereich 3,7 bis 5,0 mm
- Teil-Nr. 39959-3, Spannbereich 5,0 bis 6,4 mm

Siehe Abmessungen auf Seite 12.

Kegeladapter
MorsNeI!(egeI Teil-Nr. InnengewindegroBe
1 35211 1/2-20 89 254 — - ,
2 31394 1/2-20 101,5 25,4 -
Spannzangenfutter
Spannfutter GroBenbereich Spannfutter GroBenbereich
kpl. (mm) min. / max. SPETEETER kpl. (mm) min. / max. ST
417581 04/1,2 318121 35074-1 5,5/6,4 35264-1
e A Sl 35074-2 6,4/7,1 35264-2
41758-3 20/24 31812-3 35074-3 7,1/7,9 35264-3
:} ;gzg 2; ; 2’(2) 3121 23 35074-4 7,9/8,7 35264-4
: i § 35074-5 8,7/9,5 35264-5
AIT5E6 LOATS 18126 35074-6 9,5/10,3 35264-6
41758-7 4,8/55 31812-7 ol
41758-8 55/6,3 31812-8
TECHNISCHE DATEN: TECHNISCHE DATEN:
+ Lange 65 mm - AuBengewinde 19 mm +Lange 82,5 mm * AuBengewinde 51,5 mm
* Innengewinde 1/2" - Schneidwerkzeug-Eintauchtiefe *Innengewinde 1/2" - Schneidwerkzeug-Eintauchtiefe
33 mm 47,5 mm



PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten
Zubehor (Fortsetzung)

Gewindeschneidfutter

Teil-Nr. Kapazitéat

Lange Schneidwerkzeug AuBen @ Spannzange

Aufspannung . max. (mm) Eintauchtiefe (mm)  (mm) Rubberflex

(mm)

31427 M1,6 - M6 9,3 mm 60/64 25,4 -29,8 27,5 31437
31432 M4,5 - M8 9,3 mm 59/64 25,4 -29,8 27,5 31436
32060 M7 - M16 9,3 mm 73/80 27,8-35 37 32061

Gewindeschneidkopf (mit einstellbarer Rutschkupplung)

Gewinde- Schneidkapazitit Spannzange Schneidwerkzeug Lange AuBen @

schneidkopf (mm) Rubberflex Eintauchtiefe (mm) (mm) (mm)
M1,6 - M6 38036

38021-4 M6 - M12 38036-1 31 147 70

Doppelspindelbohrkopf (Einzelheiten (iber Doppelspindelbohrkdpfe auf Seite 14)

PAR-A-MATIC

Bohrkopf Nur Nur

Einstellbarer Spindelabstand
kpl. Kopf Adapter min. (mm) max. (mm)

46023 47980 47283 Bohren 12,7 63,5
48055 47980 47982 Gewindeschneiden 12,7 63,5

Anwendung

Befestigungselemente

FuBbefestigung Flanschbefestigung
Teil-Nr. 38875-1 (Mutter inbegriffen) Teil-Nr. 38877 (Mutter inbegriffen)

10_ 19

v Sicherungsring

Sicherungsring 38881

38881

Zweiteiliger Klemmbock Teil-Nr. 35283 Befestigungs- : T
H 1
/7 4 Stiick Y154-59 Inbusschrauben 33 WInkeI 2508 \
‘ . 0 4m o Teil-Nr. 43786-1 77 - —HITN
i st ‘ ‘ ¢ (vgl. Gf }

‘ ; ‘ 16 186
i ! T W I L
e jy/ 0 A S HE SEN N Aufspannsystem-
| t Jg?ﬁ ,,,,,,, &l a7 zeichnungen ! jz |
; § | N R Seite 24) | | |
e | e ] — ; |
15,5 \ 35 ‘ . 638 ‘ 795




PAR-A-MATIC-Pneumatibohreinheiten

Befestigungselemente (Fortsetzung)

NASENHULSE MIT BA

I

Nasenhilsen

NASENHULSE MIT STATIONARER BEFESTIGUNG
Pl AOQLIF

Befestigungsplatte

JONETTVERRIEGELUNG

=

PLAQUE
Befestigungsplatte

Nasenhtlsen

Bajonettfiihrungbuchse

VERROU
Sicherungsbuchse

PNORTF

Bohrerflihrungsbuchse

Sicherungsmutter

o
<
=
4
S
o

Nasenhiilsen

Durchmesser
(mm)

GewindegroBe
A zum B zur Bohrer-

Lange Abmessungen

(mm)

Nasenhiilse
Teil-Nr.

Bohreinheit

(mm)

Werkzeug filhrungsbuchse C OD1 OD2 ID E F

8255-171-3EU 38852  2"-16 UN-2B L.H.  3/4"-16 UNF-2B L.H.
8255-101-3EU  oder
8255-A50-3EU 38853  2"-16 UN-2B L.H. 1"-14 UNF-2B L.H. 155 56 48 44 28 112
8255-A28-3EU  oder
8255-A21-3EU 38854  2"-16 UN-2B L.H.  1.1/4"-12 UNF-2B L.H.

40810  2"-16 UN-2B L.H.  3/4"-16 UNF-2B L.H.
8255-A14-3EU  oder
8255-A8-3EU 40811 2"-16UN-2BL.H.  1"-14UNF-2BLH. 184 56 48 44 28 140
8255-A5-3EU  oder

40812  2'-16 UN-2B L.H.  1.1/4"-12 UNF-2B L.H.

Bajonettverriegelung

Gewinde-
gréBe zur
Nasenhiilse
A

Bohr-g@
min./max.

Buchsen-
Innen-@

Sicherungs-
busche*
Teil-Nr.

Bajonett-
flihrungsbuchse

Abmessungen
(mm)

B C

Sicherungs-
buchse "D"
Teil-Nr.

(mm) (mm) +0,03 -0,00 (mm) +0,03 -0,03

35214 0,35/2,5 5,17 35215 0 55,1 19,0 17,4 |

35216 25/35 6,36 35217 16 UN:;/-ZA LH 55,1 19,0 19,0 |=|=|
35218 3,2/49 7,95 35219 o 55,1 19,0 20,6

35220 4,8/8,0 12,7 35221 1"-14 UNF-2A L.H. 55,9 19,0 25,4 ‘ B
35222 8,0/13,5 19,0 35223 1.1/4"-12 UNF-2ALH. 559 254 34,9

* Anmerkung: Portable Bajonettverriegelung und Sicherungsbuchse miissen separat bestellt werden.

Stationares Bohrbuchsensystem

GewindegréBe
zur

GewindegréBe

Bohrerfiihrungs- Bohr@  Buchsen Sicherungs- Abmessungen

zur

bu_tl: I;\lse ERax Ng‘sngnrh9IseSicWéf’tLt|ﬁrgsmutter (mm) (mm) 0,01 -0,00 fm) g c
DEel -Nr. Teil-Nr.
36646 0,35/2,5 5,17
36647 25/35 640 " 11"
36648 32/49 795 B0 ysunraaLH. 120RC2a Sl S
36649 4,8/8,0 12,7 ‘
36650 4,8/8,0 12,7 38850 1"-14 UNF-2A L.H. 1.1/4"-12 UNF-2A 27,0 31,7 56 E
36651 8,0/135 19,0 38850  1.1/4"-12UNF-2ALH. 1.1/4"12UNF-2A 33,3 31,7 56

* Anmerkung: Stationdres Bohrbuchsensystem und Sicherungsmutter miissen separat bestellt werden.




SUPER PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten

Technische Daten

Modell-Nr. 8265-12

Max Freie Nennbohrleistung Druckluft-

Modell-Nr. Hub Drehzahl (mm) verbrauch Schallpegel u:;;g’:;ff:be Gewicht

(mm) (U/min) Stahl Aluminium (US) (dBA) (ka)

8265-171-3EU 76 17000 0,4 2,4 2,4 14 77 einfach 7,5
8265-101-3EU 76 10000 1,2 4,0 4,0 14 77 doppelt 8 (1}
8265-46-3EU 76 4600 3,2 6,4 7,9 14 77 einfach 7,5 E
8265-25-3EU 76 2500 4,8 7,9 11,1 14 77 einfach 7,5 =
8265-12-3EU 76 1200 7,9 9,5 14,3 14 77 doppelt 8 <:
8265-6-3EU 76 650 11,1 14,3 15,9 14 77 doppelt 8 0@
8265-3-3EU 76 350 12,7 15,9 17,5 14 77 doppelt 8 E
(1) Modellnummern der Vollautomaten - Standardausfiihrung mit 13 mm Bohrfutterkapazitét E
=
(7]

Abmessungen (mm)

EINFACHE UNTERSETZUNG: max. 539

MONTAGEBOHRUNGEN FUR =

- @©
HYDRAULIKDAMPFUNG f = =
69 Nr. 1/4-28 UNF 2B
] 3
64 ; 141 | N
\ \ g
I \
max. 32 | cal3 .
34
‘ —
] 3 —_ il]
s |
Q e
- [ I 1]
MAX. HUBE
76 mm H LUFTANSCHLUSS
i —— 1/4" NPT
‘ 21/2-16 UN 2A LH. L L
1/2 - 20 UNF 2A e = ?
DROSSEL- Froats
STANDARDFUTTER- —» o VOR. UND < E }
¥ i
RUCKLAUF 4

KAPAZITAT = 13 mm

z:]j> FERNSTEUERUNGS-
ANSCHLUSS
< VS B INNENGEWINDE

» — | 1/8" NPT

DOPPELTE UNTERSETZUNG: max. 585




SUPER PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten
mit einstellbarem Doppelspindelbohrkopf

Modell-Nr. 8268-A12

Freie Nennbohrleistung Druckluft-

Modell-Nr. Drehzahl (mm) verbrauch  Schallpegel u;’;;:gflt:be Gewicht
(U/min) Stahl Aluminium (I/s) (dBA) (k)
8268-A46-3EU 76 4600 - 6,4 48 14 77 einfach 8,9
8268-A25-3EU 76 2500 6.4 7,9 7.9 1 77 einfach 8,9
8268-A12-3EU 76 1200 7.9 87 95 1 7 doppelt 8,9
8268-A6-3EU 76 650 87 95 11,1 1 77 doppelt 8,9
8268-A3-3EU 76 350 95 10,3 11,9 1 77 doppelt 8,9

(1) Modellnummern der Vollautomaten

{8 Abmessungen (mm)
=
g EINFACHE UNTERSETZUNG: max. 685
<| MONTAGEBOHRUNGEN FUR [ = 4 2
HYDRAULIKDAMPFUNG
m| Nr. 1/4-28 UNF 28 T~ 3;?,,,,,, g
‘ o ‘
E max. 175 i—‘ | — \ < {
=
|m| 314 41 13 45
E o ‘ ca. 13 _|
o E —
I?D = 3 — ]
= o
= E ~
= n C 1 ]
13 -
- 21 N e T e LI
max ‘ 2.1/2-16 UN 2A LH. = MAX. HUBE LUFTANSCHLUSS
R } L 76mm 1/4" NPT
= DROSSEL-VOR- Tk i ) AUSSENGEWINDE
- B g UND RUCKLAUF \és__ " I < iﬁggﬁ{ﬁggmms
: : © = —=—| INNENGEWINDE
ilﬂl-! hd = é = 18-27NPT e NPT
I/ o

DOPPELTE UNTERSETZUNG: max. 730

Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung
7] Teil-Nr. 9 Teil-Nr. (7] Teil-Nr. 7] Teil-Nr. (7] Teil-Nr. 7] Teil-Nr. 7] Teil-Nr.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2,0 46033-1 3,1 46033-12 4,2 46033-23 53  46033-34 6,4  46033-45 7,5 46033-56 8,6 46033-67
2,1 46033-2 3,2 46033-13 4,3  46033-24 54  46033-35 6,5 46033-46 7,6  46033-57 8,7 46033-68

22  46033-3 3,3 46033-14 44  46033-25 55  46033-36 6,6  46033-47 7,7 46033-58 8,8 46033-69
2,3  46033-4 3,4 46033-15 4,5 46033-26 56  46033-37 6,7 46033-48 7,8 46033-59 8,9 46033-70
24  46033-5 3,5 46033-16 46  46033-27 5,7  46033-38 6,8 46033-49 7,9 46033-60 9,0 46033-71

25  46033-6 3,6 46033-17 4,7 46033-28 58  46033-39 6,9 46033-50 8,0 46033-61 9,1 46033-72
2,6  46033-7 3,7 46033-18 48 46033-29 59  46033-40 7,0 46033-51 8,1 46033-62 9,2 46033-73
2,7 46033-8 3,8 46033-19 4,9  46033-30 6,0 46033-41 7,1  46033-52 8,2 46033-63 9,3 46033-74
2,8  46033-9 3,9 46033-20 50 46033-31 6,1 46033-42 72  46033-53 8,3 46033-64 9,4 46033-75
2,9 46033-10 4,0 46033-21 51  46033-32 6,2 46033-43 7,3  46033-54 8,4 46033-65 9,5 46033-76

3,0 46033-11 41  46033-22 5,2  46033-33 6,3  46033-44 74  46033-55 8,5 46033-66



SUPER PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten
Spindelzubehdr

Hydraulische Dampfungszylinder - wartungsfrei

25 mm Hub 51 mm Hub 76 mm Hub Q
Komplette Dampfungs- Gesamt- Komplette Démpfungs- Gesamt- Komplette Dampfungs- Gesamt- Zylinder
Einheit* zylinder lange Einheit* zylinder lange Einheit* zylinder lange
(mm) (mm) (mm)  (mm)

40591-3 38922 200 40591-4  38922-1 276 40591-5  38922-2 352 24

* Hydraulik-Ddmpfungszylindereinheiten komplett mit Check- und Montagebefestigung. Fiir Montagebefestigung
allein Teil-Nr. 40316 angeben.

Bohrfutter
Bohrfutter Spar_m- Gewinde- _Lénge Sch_neidwerk_zeug- AuBen- Bohrfytter-
Nr.* bereich spindel min. / max. Einspanntiefe durchmesser schliissel _j;__‘
(mm) (mm) (mm) (mm) Nr. P e < SR
- —|
33907 1,6-9,5 1/2-20 R.H. 49 /61 20,6 36 305-10-K -
30018 2-13 1/2-20 R.H. 61,5/78,5 29 45,5 30016-K
* Bohrfutterschltissel inbegriffen E
g
=
Kegeladapter <
U
0@
slnfrns Teil-Nr. InnengewindegroBe <
Nr. o
1 35211 1/2-20 89 25,4 -4
2 31394 1/2-20 101,5 25,4 E
-
(72}
Spannzangenfutter
Spannfutter Gréﬁer_lbereich (mm) Spannzange Spannfutter Gréﬁepbereich (mm) Spannzange
kpl. min. / max. kpl. min. / max.
41758-1 0,4/1,2 31812-1 35074-1 5,5/6,4 35264-1
41758-2 1,2/2,0 31812-2 35074-2 6,4/7,1 35264-2 -
41758-3 2,0/24 31812-3 35074-3 71/79 35264-3 -
41758-4 2,4/3,2 318124 35074-4 7,9/8,7 35264-4
41758-5 3,2/4,0 31812-5 35074-5 8,7/9,5 35264-5
41758-6 4,0/4,38 31812-6 35074-6 9,5/10,3 35264-6
41758-7 48/5,5 31812-7 35074-7 10,3/11,1 35264-7
41758-8 55/6,3 31812-8 35074-8 11,1/11,9 35264-8 ]
TECHNISCHE DATEN: TECHNISCHE DATEN:
+Lange 65 mm + AuBengewinde 19 mm +Lénge 82,5 mm + AuBengewinde 51,5 mm
* Innengewinde 1/2" + Schneidwerkzeug-Eintauchtiefe +Innengewinde 1/2" -+ Schneidwerkzeug-Eintauchtiefe
33 mm 47,5 mmm

Doppelspindelbohrkopf (cinzeiheiten iber Doppelspindelbohrkepfe auf Seite 20)

Bohrkopf Nur Einstellbarer Spindelabstand
kpl. Adapter Anwendung min. (mm) max. (mm)
47489 47980 47490 Bohren 12,7 63,5
46063 47768 47767 Bohren 19 95

47288 47768 47282  Gewindeschneiden 19 95




SUPER PAR-A-MATIC-Pneumatikbohreinheiten

Befestigungselemente

Flanschbefestigung
Teil-Nr. 40589 (Mutter inbegriffen)

Sicherungsring
~ 40583

FuBbefestigung
Teil-Nr. 40588-1 (Mutter inbegriffen)

Sicherungsring
40583

m Ta‘
-.J—L Mutter Li; i":t:

082 RarTa ‘ 40587

o
g
=
<
S
o
e«
i
o
>
(7]

Spannzangen-FuB3befestigung
Teil-Nr. 41454

Befestigungswinkel
Teil-Nr. 43786-3 (vgl. Aufspannsystemzeichnungen Seite 24)

0

- % -

ol

| |

\ \

[ [

T T
63,8 ‘ 79,5




SUPER PAR-A-MATIC

Befestigungselemente (Fo

-Pneumatibohreinheiten
rtsetzung)

NASENHULSE MIT BAJONETTVERRIEGELUNG

NASENHULSE MIT STATIONARER BEFESTIGUNG

| Bajonettfiihrung- Bohrerfiihrungs-
buchse buchse
S| — S|
e "»/ M].Df' £
i W — '
) 4 Ww]bl_ \
Nasenhtlsen Nasenhilsen- \Sicherungsbuchse NeeErliE=n Nasenhilsen- ilﬁtr::ungs—
Adapter Befestigungsplatte Adapter  Befestigungsplatte
Nasenhiilsen
. GewindegroBe Lange Durchmesser Abmessungen |
Bohreinheit  Nasenhilse 5 5, B zur Bohrer-  (mm) (mm) (mm) c - .
Teil-Nr. Werkzeug filhrungsbuchse C OD1 OD2 ID E F r
8265-171-3EU T o ” l T
8265-101-3EU 21/2" 2.3/8" ” |
40584-1 OD1ID H-— W — At
8265-46-3E0 7% 15 UN-2B L. 1BUN2BLH. 02 TA 89 81 2 % m “ op2
8265-25-3EU | L A |
Y
8265-12-3EU " " \ ‘ o
2.1/2 2.3/8
8265-6-3EU  40584-2 198 74 69 51 22 145 A B
8265-3-3EU 16 UN-2B L.H. 16 UN-2B L.H.
. A (%)
Nasenhiilsen-Adapter | . B =
' <
GewindegroBe Abmessungen w S =
Teil-Nr. A B (mm) <'
zur Nasenhiilse zur Bohrerfiihrungsbuchse C D E El
33812 2.3/8"- 16 UN-2A L.H. 3/4"- 16 UNF-2B L.H. 44 22,2 16 47 © E
33751 2.3/8"- 16 UN-2A L.H. 1"- 14 UNF-2B L.H. 44 22,2 16 47 > L o
33764 2.3/8"- 16 UN-2A L.H. 1.1/4" - 12 UNF-2B L.H. 44 22,2 16 47 — 7]
34075 2.3/8"- 16 UN-2A L.H. 1.1/2" - 12 UNF-2B L.H. 51 22,2 16 47 ‘ %
- D — e B>
- - F (7]
Bajonettverriegelung
Bajonett- Bohr-@ Buchsen- Sicherungs- G?\évinde- Abmessungen Sicherungs-
fihrungsbuchse min/max.  Innen-@  busche* D eAllr (mm) buchse "D"
: . Nasenhiilse
Teil-Nr. Teil-Nr. A
(mm)  (mm) +0,03-0,00 A B C (mm) +0,03-0,03 U o 7
35214 0,35/2,5 5,17 35215 ; 551 19,0 17,4 N i
35216 25/35 6,36 35217 " UN3F’_2 AL 551 190 19,0 |=|=| — ?
35218 3,2/49 7,95 35219 o 55,1 19,0 20,6 T NN
35220 48/8,0 12,7 35221 1"-14 UNF-2A L.H. 55,9 19,0 254 ‘ B ‘ LC *‘
35222 8,0/13,5 19,0 35223  1.1/4"-12UNF-2ALH. 559 254 34,9
35224 12,7/19,4 25,4 35225  1.1/2"-12UNF-2ALH. 67,3 28,6 44,4

* Anmerkung: Portable Bajonettverriegelung und Sicherungsbuchse miissen separat bestellt werden.

Stationares Bohrbuchsensystem

Bohr @
min. / max.
Teil-Nr.

Bohrerfiihrungs-
buchse

I:)EeiI-Nr.

Buchsen Sicherungs-

asenh

GewindegroBe

9IseSicWéjrﬁﬁrgsmutter

GewindegroBe
zur
(mm) +0,01 -0,00

Abmessungen

fmm) B ¢

zur
(mm)

36646 0,35/2,5 5,17 !

) 7 4 l I
36647 25/35 636 T3 114" 517 s - I=l=l= -
36648 3,2/49 7,95 16 UNF-2A LH. 12 0%P2n -
36649 48/80 127 ‘ |
36650 48/8,0 12,7 38850  1"-14UNF2ALH. 1.14"12UNF2A 27,0 31,7 56 E
36651 80/135 190 38850  1.04-12UNF2ALH. 1.U412UNF2A 333 317 56
46088 127/194 254 16089 112'-12UNF2ALH. 15812UNF2A 39,9 380 56

* Anmerkung: Stationdres Bohrbuchsensystem und Sicherungsmutter miissen separat bestellt werden.




Rohrspannelemente
fiir BANT-A-MATIC-, PAR-A-MATIC- & SUPER-PAR-A-MATIC-Baureihe

Die ARO-Rohraufspannung ist extrem vielseitig und eignet sich fir Werkzeuge der Baureihe ARO-BANT-A-
MATIC, PAR-A-MATIC und SUPER-PAR-A-MATIC. Werkzeuge kénnen hiermit praktisch in jedem beliebigen
Winkel zum Werkzeug aufgespannt werden. Die nachfolgenden Abbildungen zeigen eine Auswahl der vielen
verschiedenen Befestigungsmaoglichkeiten.
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Einzelne Elemente der Rohraufspannung

€ Fuflansch - Teil-Nr. 43788 @ Kupplungsstiick - Teil-Nr. 43706

4 Befestigungs-
bohrungen

@ 103 mm auf
Teilkreis @
120,6

Befestigungselement 3/ Aufspannrohr:

TNy, 437851 @ Winkelklemmstiick - Teil-Nr. 43790 Léinge 305 mm - Teil-Nr. 43791-12

fiir BANT-A-MATIC-Baureihe Lénge 457 mm - Teil-Nr. 43791-18
575 46 Lange 610 mm - Teil-Nr. 43791-24

* Teil-Nr. 43786-2

fiir PAR-A-MATIC-Baureihe

* Teil-Nr. 43786-3

fiir SUPER-PAR-A-MATIC-Baureihe

R

(Vgl. Hilfszeichnungen fiir Abmessungen im
Abschnitt "Befestigungselemente” fir die '
einzelnen Modelle auf den vorangegangenen 79,5
Seiten.)




Kontrollzubehor
fiir BANT-A-MATIC-, PAR-A-MATIC & SUPER-PAR-A-MATIC-Baureihe

Freischneidsteuerung
Teil-Nr. 41729

Die Freischneidsteuerung dient der Herstellung genauer Loch- und Senktiefen. Die Lochtiefe wird mit einer
Anschlagschraube eingestellt.

Der Impuls des gleichzeitig angefahrenen Endlagenventils wird verzdgert - einstellbar im Bereich von 0,1 bis
10 Sekunden. Danach fahrt die Bohrvorschubeinheit wieder in die Endlage zurlick.

Fur die Tiefenkontrolle der ARO-Bohrmaschinen wird eine Einstellschraube mit positivem Anschlag verwendet.
Die Ruhesteuerung ist vor allem fir Senk- und Putzarbeiten und fiir die Erzeugung von perfekten Bohrungen
wilnschenswert.

Kompatible ' Al SUPER
Die Freischneidsteuerung 41729 ist mit jedem der Maschinen —» CANTA S i Ve PAR-A-MATIC

in der Tabelle angefiihrten Modelle kompatibel:

Maschine 8245 gggg 8265
Teil-Nr. 8248 bote 8268

SUPER PAR-A-MATIC - PAR-A-MATIC -

Endlagenmeldung/Signalabtaster-Bausatz
Teil-Nr. 41730

Mit diesem Bausatz wird die Axialbewegung der Einheit, also Hubanfang, Hubende oder Zwischenstellungen,
abgetastet. Dazu kénnen auch mehrere Rollenhebelventile angebaut werden.

Der Bausatz beinhaltet: Gestell, 1 Schaltnockentréger, 1 rechter + 1 linker Schaltnocken, 1 3/2-Wegeventil mit
Rollenhebel (NO oder NC anschlieBbar).

Kompatible SUPER
. . . BANT-A-MATI PAR-A-MATI
Die Endlagenmeldung Signalabtaster-Bausatz Maschinen —» & C  pAR-A-MATIC

41730 ist mit jedem der in der Tabelle angefihrten

Modelle kompatibel: 8255
. 8245 8256
Maschine 8265
Teil-Nr 8246 8257 8268
' 8248 8258
8266




HI-THRUST-Pneumatikbohreinheiten 8660 & 8670

Technische Daten

Hi-THRUST 8660 - 8670

Modell-Nr. 8670-28

. i Hydraulischer
Modell-Nr. Dr';rzlzhl Nennl?r::')lelstung 3;':‘;':3& Schallpegel ~ Gewicht Damﬂf)ﬁ\;sz;f%:er( )
(U/min) Stahl  Aluminium Holz (US)] (dBA) (k) (mm) (mm)
8660-160-3EU 76 16000 - 5 6 15 78 8,8
8660-115-3EU 76 11500 1,5 8 8 15 78 8,8
8660-45-3EU 76 4500 2 9,5 11 15 78 8,8
8660-27-3EU 76 2700 5 13 14 15 78 8,8 51 24
8660-13-3EU 76 1300 8 14 17 15 78 8,8
8660-7-3EU 76 750 11 - 21 15 78 8,8
8660-4-3EU 76 450 13 - 25 15 78 8,8
8670-47-3AMEU 76 4700 9,5 11 13 23 80 12,7
8670-28-3AMEU 76 2800 11 14 19 23 80 12,7
8670-13-3AMEU 76 1350 13 16 22 23 80 12,7 51 24
8670-8-3AMEU 76 800 14 19 25 23 80 12,7
8670-4-3AMEU 76 450 16 22 32 23 80 12,7

(1) Vollautomatische Modelle - Standardausfihrung mit 13 mm Bohrfutterkapazitédt (Baureihe 8660) und 19 mm (Baureihe 8670)
(2) Standardausstattung der Baureihen 8660 & 8670. Weitere verfligbare Hubldngen auf ndchster Seite.

Abmessungen (mm)

max. 630 (Baureihe 8660) - max. 705 (Baureihe 8670) ca. 27

297 (Baureihe 8660) - 355 (Baureihe 8670) 135
70 (8660) 51 (8660)

|
93(8670) | 57 (8670) — L E— ‘
19 (8660)
12 (8670)
T% ‘F
PrZaen,

8670)

(

48 (8660)

44

1

f
L -
' 560 (Baureine 8660) — TOJOLE | oeaex
O 73 (Baureihe 8670) S M i =— |
49 (25-mm-Zylind,
3-POSITIONEN /f: 75 551.321%23 STUFENLOS
STANDAF}DFUTTER- MONTAGEBEFESTIGUNG — | 32 100 (76-mm-Zylinder) EINSTELLBARER
KAPAZITAT 2 3/8" - 16 UN-2A (Baureihe 8660) " 80 VORSCHUB
13 mm (Baureihe 8660) 2 7/8" - 16 UN-2A (Baureihe 8670) 200 (mit 25-mm-Zylinder) =
19.mm (e 8570)  Lpksgennae 2rs i st Zinder) 13 SIGNALAUSGANG
Mindestiinge 19 mm — bl HINTERE ENDLAGE
125 LUFTANSCHLUSS
3/8" NPT
39 = AUSSENGEWINDE
QR ™ —
g3 o 4 0% © 50
g %b ,_{f 7777777777777 SELF-FEED DRILL ﬂ | i
% g l” \_Kg = > © ]
T
oq. X i ©0 g O X
~ M — 1—2
© ® / T
105 (Baureihe 8660) HANDSTART
161 (Baureihe 8670) | GEWINDE  FERNSTEUER- HANDRUCKLAUF “— RUCKLAUF-
I~ 10-24 UNGSANSCHLUSS FERNSTEUERUNG




HI-THRUST-Pneumatikbohreinheiten 8660 & 8670
Spindelzubehdr

Hydraulische Dampfungszylinder
(Standard-HI-THRUST-Baureihen werden mit einem Zylinder geliefert - 51 mm Hub - Teil-Nr. 38922-1)
Dampfungs-

zylinder Hub
komplett (1) (mm) Hub 25 mm Hub 51 mm Hub 76 mm

Zylinder Gesamtléange (mm)
7] Hub Hub Hub
(mm) 25 mm 51 mm 76 mm

Dampfungszylinder Montage-

befestigung

EINFACHE DAMPFUNGSZYLINDER-EINHEITEN

- - 38922 38922-1 @ 38922-2 44910 24 200 276 352
DOPPELTE DAMPFUNGSZYLINDER-EINHEITEN
46133-11 25 38922 = = 46130 24 200 = =
46133-12 25 und 51 38922 38922-1 = 46130 24 200 276 =
46133-13 25 und 76 38922 = 38922-2 46130 24 200 = 352
46133-22 il - 38922-1 - 46130 24 = 276 =
46133-23 51 und 76 = 38922-1 38922-2 46130 24 = 276 352
46133-33 76 - = 38922-2 46130 24 = = 352

(1) Démpfungszylinder-Einheiten enthalten zwei Zylinder sowie Montagebefestigung
(2) Standardausstattung der Baureihen 8660 & 8670

Einfache Dampfungszylinder-Einheit Doppelte Ddmpfungszylinder-Einheit

=)
~
©
©
]
Bohrfutter S
©
. Bohrfutter Spann- R Lange Schneidwerkzeug- AuBen  Futter- (-]
vaszzzt:.bE inkl. Schliissel  bereich Ge\;vé!)r[;:e min/max. Eintauchtiefe Q schlussel =
9 Teil-Nr.* (mm) 9 (mm) (mm) (mm) Nr. ___ - g
HiThrust 8660 33907 16-95 1/2-20RH.  49/61 206 36  30510-K — =4 = 2
LS 30018 2-13 1/2-20RH. 61,5/785 29 46  30016-K = -
- 1 []
. 45176 0-95 58-16RH. 59/78 24 46 30016-K S T
Hi-Thrust 8670 45477 48-19 58-16RH. 81/104,5 39 65  45177-K
* Bohrfutterschltissel inbegriffen
Kegeladapter
Kompatible Morsekegel i : -
Werkzeuge NE. Teil-Nr. InnengewindegréBe
. 1 35211 1/2" 89 25,4 —
Hi Thrust 8660 2 31394 1/2" 101 ,5 25’4 |n ——
. 1 46090 5/8" 101,5 26,7
Hi Thrust 8670 2 46091 5/8" 114 20,7




HI-THRUST-Pneumatikbohreinheiten 8660 & 8670

Spindelzubehér und Befestigungselemente

Spannzangenfutter

Spannfutter  Spannbereich

Spannfutter Spannbereich
Nr. (mm) min./max.

Spannfutter Spannbereich

Spannzange Nr. (mm) min./max.

Spannzange Spannzange

Nr. (mm) min./max.

Nur far HI-THRUST-Baureihe 8660

41758-1 0,4/1,2 31812-1 41758-4 2,4/3,2 31812-4 41758-7 4,8/5,5 31812-7
41758-2 1,2/2,0 31812-2 41758-5 3,2/4,0 31812-5 41758-8 55/6,4 31812-8
41758-3 2,0/24 31812-3 41758-6 4,0/4,38 31812-6

TECHNISCHE DATEN: Lange 65,1 mm - AuBen-o 19 mm - Innengewinde 1/2-20 -Werkzeugeintauchtiefe 33,3 mm

35069-1 55/6,4 35263-1 35069-5 8,7/95 35263-5 35069-9 11,9/12,7 35263-9
35069-2 6,4/7,11 35263-2 35069-6 9,5/10,3 35263-6 35069-10 12,7/13,5 35263-10
35069-3 71179 35263-3 35069-7 10,3 /11,1 35263-7 35069-11 13,5/14,3 35263-11
35069-4 7,9/8,7 35263-4 35069-8 11,1/11,9 35263-8

TECHNISCHE DATEN: Léange 82,5 mm - AuBen-g 44,5 mm - Innengewinde 1/2-20 -Werkzeugeintauchtiefe 44,5 mm
Nur far HI-THRUST-Baureihe 8670
46093-1 5,5/6,4 35264-1 46093-7 10,3/11,1 35264-7

46093-2 6,4/7,1 35264-2 46093-8 11,1/11,9 35264-8 Zggggji 12; ; :g’z gg;gﬂz
46093-3 71/79 35264-3 46093-9 11,9/12,7 35264-9 R Dy R
46093-4 79/87 35264-4 4609310  127/135  35264-10 4609315 1747182 3826418
46093-5 8,7/9,5 35264-5 46093-11 135/143  35264-11 4609317 8o/180 35264147
46093-6 9,5/10,3 35264-6 4609312  14,3/151  35264-12 e /19

TECHNISCHE DATEN: Lange 76,2 mm - AuBen-g 41,3 mm - Innengewinde 5/8-16 -Werkzeugeintauchtiefe 47,5 mm

FuBbefestigung
Bohreinheit Befestigungswinkel ;o0 ngsmutter
komplett
Hi Thrust 8660 44970 44961
Hi Thrust 8670 45185 45179 19
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Teil-nr. 45185 (nur fir HI-THRUST-Baureihe 8670)




HI-THRUST Pneumatibohreinheiten 8660 & 8670

Befestigungselemente (Fortsetzung)

NASENHULSE MIT BAJONETTVERRIEGELUNG

NASENHULSE MIT STATIONARER BEFESTIGUNG

Bajonettfihrung- Bohrerflihrungs-
— buchse — buchse
TN -
al M«br
0 W — \
=TT : =T
Nasenhiilsen Nasenhiilsen- Sicherungsbuchse Neseiilien Nasenhiilsen- ilﬁtr;::ungs—
Adapter Befestigungsplatte Adapter  Befestigungsplatte
Nasenhiilsen . ‘
N il GewindegroBe Liange  Durchmesser Abmessungen ) E
Bohreinheit ase_nhu SE A zum B zur Bohrer- (mm) (mm) (mm) T e
TeilNr.  \yerkzeug  filhrungsbuchse C OD1 OD2 ID E F b |||| || T
D1ID H{-— - — — -/ — . {tif-op2
Hi-Thrust 8860 44971-2 2.3/8"-16 UN-2BLH. 23/8"-16UN-2BLH. 216 56 56 51 2 97 l l m “ ‘
Hi-Thrust 8870 45188  2.7/8"-16 UN-2B L.H. 2.3/8"-16 UN-2BL.H. 249 92 92 74 25 155 R E— ‘l ‘ Sy
. A B
Nasenhiilsen-Adapter
A

o

GewindegroBe Abmessungen l - /B
A B (mm) -
zur Nasenhiilse zur Bohrerfiihrungsbuchse C D E
33812 2.3/8"- 16 UN-2A L.H. 3/4"- 16 UNF-2B L.H. 44 22,2 16 47
33751 2.3/8"- 16 UN-2A L.H. 1"- 14 UNF-2B L.H. 44 22,2 16 47 T 1T c
33764 2.3/8"- 16 UN-2A L.H. 1.1/4" - 12 UNF-2B L.H. 44 22,2 16 47 L
34075 2.3/8"- 16 UN-2A L.H. 1.1/2"- 12 UNF-2B L.H. 51 22,2 16 47 E—
Bajonettverriegelung B ~E~
:B__e;]jonett-b h Bohr-0 Buchsen- Sicherungs- G?\[/;vinde- Abmessungen Sicherungs-
unrungsbuchse  min /max. Innen-@ busche* grobe zur (mm) buchse "D"
Teil-Nr. Teil-Nr Nasenhiilse
(mm)  (mm) +0,03-0,00 ’ A B © (mm) +0,03 -0,03 N
35214 0,35/2,5 517 35215 3/ 551 19,0 17,4 i
35216 2,5/3,5 6,36 35217 16 UNF-2A LH 55,1 19,0 19,0
35218 3,2/4,9 7,95 35219 L 55,1 19,0 20,6 ———=== -
35220 4,8/8,0 12,7 35221 1"-14 UNF-2A L.H. 559 19,0 25,4
35222 8,0/13,5 19,0 35223  1.1/4"-12UNF-2ALH. 559 254 34,9 ‘ B ‘
35224 12,7/19,4 25,4 35225  1.1/2"-12UNF-2ALH. 67,3 28,6 44,4
* Anmerkung: Portable Bajonettverriegelung und Sicherungsbuchse miissen separat bestellt werden.
Stationares Bohrbuchsensystem
Bohrerfilhrungs- Bohr@  Buchsen Sicherungs- Gewinz?ﬁgrérie Gewinzﬁgrérie Abmessungen
buchse min. / max. nnerhﬂI si Wutter* t @mB C
DEe"'Nr' Teil-Nr. asenhulseSicherungsmutter (mm) (mm) +0,01 -0,00 A B
36646 0,35/25 5,17 e L T
36647 2,5/35 6,36 4 1.1/4" c , | —— )
36648 32/49 795 38550 16 UNF2A L. 12 ORE2a 17 51 { - ' |
36649 48/8,0 12,7 —
36650 4,8/8,0 12,7 38850 1"-14 UNF-2ALH.  1.1/4"-12 UNF-2A 27,0 31,7 56 E ‘
36651 8,0/135 19,0 38850 1.1/4"-12UNF-2ALH. 1.1/4"-12UNF2A 33,3 31,7 56
46088 12,7/19,4 25,4 46089 1.1/2"-12UNF-2ALH. 1.5/8"-12 UNF-2A 399 38 56

* Anmerkung: Stationdres Bohrbuchsensystem und Sicherungsmutter miissen separat bestellt werden.
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Elektro-pneumatische Bohreinheiten FE054C & FE074A

Technische Daten

« Ein- oder zweiphasiger Elektromotor

» Baureihe FE054C; Motor B oder C
0,37kW

» Baureihe FEO74A; Motor 0,56 kW

» Kostengtinstige Wechselrader fur
Drehzahlanderung

+ Vorschubkraft variabel von 68kg (bei
2,8 bar) bis 150 kg (bei 6,2 bar)

* Druckluftverbrauch: 1 I/Zyklus
« Schallpegel: 60 dBA
* Gewicht: 13 kg

Freie
Drehzahl

(tr/mn)

Max.

Modell-Nr. Hub (mm)

Stahl  Aluminium

(mm)

BAUREIHE FE054C - MOTOR "B"

Nennbohrleistung

Modell-Nr. FE054C-24B-AEU

Holz

Freie
Hub Drehzahl

(mm) (tr/mn)

BAUREIHE FE054C - MOTOR "C"

Max. Nennbohrleistung

(mm)
Aluminium

Modell-Nr.

Stahl Holz

FE054C-77B-AEU 110 6400 1,2 2,4 4,2 FE054C-38C-AEU 110 3200 2,4 5,1 6,8

FE054C-67B-AEU 110 5600 14 2,8 46 FE054C-34C-AEU 110 2800 28 55 71

FE054C-59B-AEU 110 4900 1,6 3,2 4,9 FE054C-30C-AEU 110 2450 3,2 6,1 7.9

FE054C-54B-AEU 110 4500 1,8 35 52 FE054C-27C-AEU 110 2250 35 6,7 87
FE054C-48B-AEU 110 4000 2,0 39 55 FE054C-24C-AEU 110 2000 3,9 71 93

FE054C-43B-AEU 110 3500 2,2 47 6,4 FE054C-22C-AEU 110 1750 42 75 98

FE054C-38B-AEU 110 3100 2,4 5,1 6,8 FE054C-19C-AEU 110 1550 47 7.9 10,3
FE054C-34B-AEU 110 2800 2,8 55 7,1 FE054C-17C-AEU 110 1400 52 87 1,5
FE054C-30B-AEU 110 2500 3,2 6,1 7.9 FE054C-15C-AEU 110 1250 58 9,5 12,6
FE054C-27B-AEU 110 2200 35 6,7 8,7 FE054C-14C-AEU 110 1100 6,4 10,0 13,4
FE054C-24B-AEU 110 2000 3,9 71 93 FE054C-12C-AEU 110 1000 71 10,5 145
FE054C-22B-AEU 110 1800 4,2 75 98 FE054C-11C-AEU 110 900 8,5 11,1 15,5
FE054C-19B-AEU 110 1600 47 7.9 10,3 FE054C-10C-AEU 110 800 95 11,8 16,5
FE054C-17B-AEU 110 1400 5.2 8,7 11,5 FE054C-8C-AEU 110 700 1,1 12,7 17,5
BAUREIHE FE074A BAUREIHE FE074A

FEO74A-20B-AEU 102 1600 7 11 15 FE074A-7B-AEU 102 600 13 15 24

Eingangs- und Ausgangssteuerungen

ELECTAA FEED |
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159764-004 Stecker und
59690-000 Kapillarschlauch.

Solenoid-Satz - Teil-Nr. 49787 fiir
FernsteuerungsanschliusB.

ELECTRA FEED .-]

Teil-Nr. 49787: Elektrische Schnittstelle 24V (-) fir Fernsteuer-
ungsanschluB, Startzyklus oder Not/Aus.

Teil-Nr. 49785: Elektroschaltersatz fir Ausgangssignal "Spindel in
vorderer Endlage" oder "Spindel in hinterer Endlage".

ANMERKUNG:
Standard mit DRUCKLUFT-Ausgéangen beinhaltet:

+ Spindel in vorderer Endlage

+ Spindel in hinterer Endlage
Standard mit DRUCKLUFT-Eingéngen beinhaltet:

« Startzyklus

* Not/Aus
Stecker, Teil-Nr. 59764-004 (10er Packung) und Schlauch, Teil-Nr.
59690-000 (30 m Lange), zu einem Aufpreis erhéltlich.
Eingdnge und Ausgange koénnen mit Hilfe kostengulnstiger
Erganzungselemente auf 24 V Gleichstrombetrieb umgestellt werden.



Elektro-pneumatische Bohreinheiten FE054C & FEO74A

Abmessungen

Abmessungen - Baureihe FE0O54C (mm)

JACOBS-SPINDEL Nr. 33 3

248 (Montagebereich)

331

— Q77

) o o6 l /—
T
L\' ° 7 i A il Ll ‘ -
o Cd e 2 (TJ_I e D
A N o DAMPFUNGSZYL!NDER—»é—_'_'_'_'_'{'[{-: 9
= === (SONDERZUBEHOR)
111 290
- 133 . 621
Abmessungen - Baureihe FEO74A (mm)
241 68,5

DAMPFUNGSZYLINDER-

HUB 76 mm D

TEIL-Nr. 46997-3

(STANDARDAUSSTATTUNG) W /W

JACOBS-SPINDEL Nr. 33 — 089

133

254

124
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Elektro-pneumatische Bohreinheiten FE054C & FE074A
Spindelzubehdr

Hydraulische Dampfungszylinder

Dampfung- Montage- Zylinder Gesamtlange (mm)
szylinder Hub befestigung (7] Hub Hub Hub
komplett (1) (mm) Hub 25 mm Hub 51 mm Hub 76 mm (mm) 25 mm 51mm 76 mm

Dampfungszylinder

Nur fiur Baureihe FE054C
- - 38922 38922-1 38922-2 — 24 200 276 352

Nur fiir Baureihe FE074A (Standard-Baureihe FEO74A komplett mit einfachem Zylinder - Hub 76 mm - Teil-Nr. 46997-3)
Einfache Dampfungszylinder-Einheit

46997-1 25 38922 - - 46985 24 200 - -
46997-2 51 - 38922-1 - 46985 24 - 276 -
46997-3 @ 76 - - 38922-2 46985 24 - - 352
Doppelte Ddmpfungszylinder-Einheit

46998-11 25 38922 - - 46984 24 200 - -
46998-12 25 und 51 38922 38922-1 - 46984 24 200 276 -
46998-13 25 und 76 38922 - 38922-2 46984 24 200 - 352
46998-22 51 - 38922-1 - 46984 24 - 276 -
46998-23 51 und 76 - 38922-1 38922-2 46984 24 - 276 352
46998-33 76 - - 38922-2 46984 24 - - 352

(1) Démpfungszylinder-Einheiten beinhalten ein oder zwei Zylinder sowie Montagebefestigung.
(2) Standardausstattung fiir Baureihe FEO74A.

Einfache Ddmpfungszylinder- Doppelte Ddmpfungszylinder-
Einheit flir Baureihe FE054C Einheit flir Baureihe FE074A

Bohrfutter
i Spannbereich : Lange Schneidwerkzeug- AuBen@  Futter-
1Ll (mm) Befes“%lr‘\r}ﬂ\ax. (mm)Eintauchtiefe (mm) (mm) schliissel Nr.
46977 (1) 2-12,5 Nr. 33 Jacobs-Kegel 64 /82 27,5 45,5 30016-K
49905 (2) 0-9,5 Nr.33 Jacobs-Kegel 83/90,5 28,5 42,5 ohne

(1) Standard-Bohrfutter mit Schilissel — (2) Prézisionsbohrfutter ohne Schitissel

Kegeladapter
Nr. ’ .
1 46987 Nr. 33 Jacobs-Kegel 101,5 26,7 [ ! —
2 46986 Nr. 33 Jacobs-Kegel 114 29,7
<
~
S Spannzangenfutter
L Spannfutter  Spannbereich Spannfutter Spannbereich Spannfutter  Spannbereich
o Nr. (mm) min./max. AR Nr. (mm) min./max. S AIEATER Nr. (mm) min./max. ST
3 48175-1 55/6,4 35264-1 48175-7 10,3/11,1 35264-7 48175-13 15.1/15.9 35264-13
10 48175-2 6,4/7,1 35264-2 48175-8 11,1/11,9 35264-8 ’ ’
ﬁ 48175-3 71/7,9 35264-3 48175-9 11,9/12,7 35264-9 231;?:1: 12’2 ; 1?’2 ggig:jg
i 48175-4 7,9/8,7 35264-4 48175-10 12,7/13,5 35264-10 48175-16 17’4 / 18,2 35264-16
48175-5 8,7/9,5 35264-5 48175-11 13,5/14,3 35264-11 1 '1 ’ / ? 2 '1
48175-6 9,5/10,3 35264-6 48175-12 14,3/15,1 35264-12 4817517 18,2/19,0  35264-17

TECHNISCHE DATEN: Lange 84 mm - AuBen-¢ 44 mm - Nr. 33 Jacobs-Kegel - Werkzeug-Eintauchtiefe 42,5 mm



Elektro-pneumatische Bohreinheiten FE054C & FE074A

Spindelzubehér (Fortsetzung) und Befestigungselemente

Gewindeschneidkopf
Gewindeschneidkopf Spannzange T
Teil-Nr. Rubberflex Teil-Nr.  Scnneidleistung
. 21600 M1.6 - M4
49764 21700 NS - M6 114,33 53

* mit zwei Jacobs-Spannzangen, Teil-Nr. 21600 und 21700

Doppelspindelbohrkopf

Bohrkopf Nur Einstellbarer Spindelabstand

kpl. Adapter GO min. (mm) max. (mm)

47276 47768 47876 Bohren 19 95

47908 47768 47907  Gewindeschneiden 19 95

Doppelspindelkopf
Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung
(7] Teil-Nr. Q Teil-Nr. Q Teil-Nr. 7] Teil-Nr. 9 Teil-Nr. Teil-Nr. Q Teil-Nr.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

2,0 46033-1 3,1 46033-12 4,2  46033-23 53  46033-34 6,4  46033-45 7,5 46033-56 8,6 46033-67
2,1 46033-2 3,2 46033-13 43  46033-24 54  46033-35 6,5 46033-46 7,6  46033-57 8,7 46033-68
2,2 46033-3 3,3 46033-14 44  46033-25 55  46033-36 6,6  46033-47 7,7 46033-58 8,8 46033-69
23  46033-4 3,4 46033-15 45  46033-26 56  46033-37 6,7 46033-48 7,8  46033-59 8,9 46033-70
24  46033-5 3,5 46033-16 46  46033-27 5,7  46033-38 6,8 46033-49 7,9 46033-60 9,0 46033-71
25 46033-6 3,6 46033-17 4,7 46033-28 58  46033-39 6,9 46033-50 8,0 46033-61 9,1 46033-72
26  46033-7 3,7 46033-18 48  46033-29 59  46033-40 7,0 46033-51 81  46033-62 9,2 46033-73
2,7 46033-8 3,8 46033-19 49  46033-30 6,0 46033-41 71  46033-52 82 46033-63 9,3 46033-74
2,8  46033-9 3,9 46033-20 50 46033-31 6,1 46033-42 7,2 46033-53 8,3 46033-64 9,4 46033-75
29 46033-10 4,0 46033-21 51  46033-32 6,2  46033-43 7,3  46033-54 8,4  46033-65 9,5 46033-76
3,0 46033-11 41  46033-22 52  46033-33 6,3  46033-44 74  46033-55 8,5 46033-66

Befestigungsbock: Distanzplatte:

. . . Teil-Nr. 46771 (nur fir Baureihe FE054C).
Teil-Nr. 49690 (nur fiir Baureihe FE054C). ) . ) . R .
Ausrichtung mittels Schiiissel. 3/8'- x 1/2"-Schlissel inbegriffen. Bietet die erforderliche Hbhe, falls Bohreinheit Aufspannebene nicht

| berthren darf. Wird unter Befestigungsbock 49690 und auf
i Aufspannfléache festgeschraubt.
‘ _Q — _C_) o [
o =) 7/
76
S L e
N I
5
-------- | 161,5
Ll Werkzeug-Aufspanneinheit:
78 Teil-Nr. 04333860 (f(ir Baureihe FE054C und FE074A).
Fur die Montage der FE-Baureihe mit ARO-Rohraufspannung (vgl.
Teil-Nr. 46982 (nur fiir Baureihe FE074A) Seite 24). g
Ausrichtung mittels Schllssel. 3/8"- x 1/2"-Schlussel inbegriffen. I — ~
57 19 T . Winkelklemmstiick o
‘ 08 N 168 b 49690 (FE054C) E
. oder 46982
| b | (FEOT4A) ¥
v \\\\7 :- """ S 0 g
| - %\ Lo H g S
8 — 1 ¢ o
l Oq 0O o L
| . Gegenplatte 04333860
82,5 - - bl
10 - 24 THD — .
1) O (o) 0o ! '«<— Rohraufspannung (siehe

! ~.7 Aufspannteile Seite 24)




Schnittgeschwindigkeit und Schmierung
Spiralbohrvorsétze

Schnitt- Vorschub Bohr-@ "D" (mm)
Werkstoff Schneidol geschwindigkeit "§™ 2 5 8 12 16 25 40 63

"V" (m/min) (mm/U)  Vorschub "S" (mm/Umdrehung) und mittlere Drehzahl pro Minute "N"

Unlegierter Stahl Olemulsion 30 - 40 ﬁ 1":%% gé%% gé};% ?6% 25‘(‘) U
- N S Hand 005 012 02 025 03 04 04 05
Unlegierter Stahl Olemulsion 25-30 N 8800 4400 1750 1100 730 550 350 220 140
- N S Hand 004 01 015 02 025 03 03 04
Unlegierter Stahl Olemulsion 20-25 N 7200 3600 1400 900 600 445 285 180 114
) N S Hand 003 008 012 016 02 025 032 036
Legierungsstahl Olemulsion 12-15 N 4300 2150 860 540 360 270 170 110 68
- N S Hand Hand 006 01 015 02 03 03 03
Legierungsstahl Olemulsion 8-15 N 3650 1840 735 455 305 230 145 90 60
) Schneidol S Hand Hand 004 006 008 01 012 0,16 0,18
Legierungsstahl (Olemulsion) 5-8 N 2100 1050 415 260 175 130 83 52 33
Saurefester Edelstahl Schneidél 5-10 S Hand Hand 0,05 0,1 0,12 0,15 0,2 02 03
oher Cr- und N-Antei (Olemulsion) 5 5}
(hoher Cr- und N-Anteil) ; N 2400 1200 480 300 200 150 9 60 38
Hitzebestandiger Stahl Schneidol s 5 Hand 0,02 006 009 012 015 020 024 027
(hoher Co-, Cr- Mo-, Ni- und W-Anteil)  (Olemulsion) N 1900 950 380 240 160 120 76 48 30
Hochhitzebestandiger Stahl Schneidél 5-10 S Hand 0,02 0,06 0,09 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
hoher Cr-, Ni- und Si-Anteil (Olemulsion) - N 2400 1200 480 300 200 150 95 60 38
(
Bandstahl fiir Federn Schneiddl 3.6 S Hand Hand 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16 0,18
(hoher Si-Anteil) chneloo ) N 1430 720 285 180 120 90 57 36 23
. ohne, Werkstoff- S Hand Hand 0,05 0,08 0,1 0,1 0,15 02 0,2
Hadfield-Manganstahl temperatur = 300°C 2-5 N 1300 650 255 160 110 80 50 32 20
.. N S Hand 005 012 02 025 03 04 04 05
Sintereisen Gzt 30-40 N 11100 5600 2200 1400 930 700 450 280 180
N S Hand 003 09 014 019 024 03 038 043
TemperguBstahl Olemulsion 20-25 N 7200 3600 1400 900 600 445 285 180 114
N S Hand 003 008 012 016 02 025 032 036
HartguBstahl Olemulsion 12-20 N 5100 2550 1020 640 425 320 200 130 80
) - S Hand 006 0,16 024 032 04 05 06 07
Weiches GrauguBeisen Bl 18-25 N 6800 3400 1350 860 570 430 275 170 110
) S Hand 005 014 02 03 035 045 05 06
Hartes GrauguBeisen Druckluft 5-15 N 3200 1600 635 400 265 200 130 80 50
GraulegierungsguBeisen Schneidél 3.5 S Hand 0,04 0,1 0,15 0,2 0,25 0,32 0,42 0,46
(weiBes GuBeisen) (Druckluft) - N 1270 640 245 160 110 80 51 82 20
i Druckiuft S Hand 007 012 02 03 04 05 06 06
TemperguBeisen (Glemulsion) 18-25 N 6800 3400 1400 850 560 430 275 170 110
Olemulsion S Hand 005 015 025 03 04 05 05 05
Kupfer (Schneidal) 50 - 80 N 21000 10500 4100 2600 1700 1300 830 520 330
Olemulsion S Hand 0,05 0,12 0,2 0,25 0,3 0,4 04 05
E-Kupfer (Schneidd) 25-35 N 9600 4800 1900 1200 800 600 380 240 150
- Olemulsion S Hand 008 02 025 03 04 05 06 07
Messing (trocken) 65 - 100 N 26000 13000 5250 3300 2200 1650 1000 650 420
. Olemulsion S Hand 0,05 0,15 0,25 0,3 0,4 0,5 06 07
Starkmessing (Schneidd) 40-60 N 16000 8000 3200 2000 1300 1000 640 400 250
- Olemulsion S Hand 005 015 02 03 035 045 055 06
Sondermessing (Schneidal) 20 - 40 N 9600 4800 1900 1200 800 600 380 240 150
) Schneidol S Hand 004 01 015 02 025 032 042 046
Weichbronze (lemulsion) 20-30 N 8000 4000 1600 1000 650 500 320 200 125
Schneidol S Hand 004 01 015 02 025 032 042 046
Hartbronze (Olemulsion) 10-20 N 4800 2400 960 600 400 300 190 120 75
— Schneido! S Hand 003 008 012 016 02 025 032 036
Aluminiumbronze (lemulsion) 10-25 N 4000 2000 800 500 335 250 160 100 63
Kupfer/Nickel legiert S 5 15 S Hand 002 006 009 012 015 02 024 027
(z.B. Monelmetall = ca. 67% Ni) chnelco ) N 3200 1600 635 400 265 200 130 80 50
Kupfer/Nickel/Zink legiert Slemulsi S Hand 0,03 0,09 0,14 0,19 0,24 0,3 038 043
(z.B. Argentan, Alfenide) B e 25-50 N 11800 5900 2350 1500 1000 750 480 300 190
— N S Hand 007 02 03 04 05 06 08 09
Aluminium itz 50 - 120 N 27000 13500 5400 3400 2300 1700 1100 680 430
. — N S Hand 006 0,6 024 032 04 05 06 07
Si-legiertes Aluminium Cllzinien 50 - 80 N 21000 10500 4100 2600 1700 1300 830 520 330
T — N S Hand 005 015 02 03 035 045 055 06
Si-legiertes Aluminium Olemulsion 30 - 40 N 11100 5600 2200 1400 930 700 450 280 180
_ — N S Hand 004 01 015 02 025 032 04 045
Ni-legiertes Aluminium Olemulsion 20-40 N 9600 4800 1900 1200 800 600 380 240 150
Legiertes Magnesium Druckluft S Hand 0,07 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 08 0,9
(z.B. Elektron) kein Wasser 150 - 300 N 72000 36000 14000 9000 6000 4500 2900 1800 1100
) N S Hand 004 01 015 02 025 0832 04 045
Zink Cllamulem 35-60 N 15000 7600 3000 1900 1250 900 600 380 240

* Bei Bohrdurchmessern unter 1 mm die Schnittgeschwindigkeit reduzieren.



Schnitt- Vorschub
Werkstoff Schneidél  geschwindigkeit "™ 2 12 16 25 40 63
"V" (m/min) (mm/U)  Vorschub "S" (mm/Umdrehung) und mittlere Drehzahl pro Minute "N"

. . . L S 003 008 012 016 02 025 032 036
Titan und legiertes Titan Schneidol 3-6 N 1430 720 285 180 120 90 57 36 23
Weichkunststoffe Wasser, S Hand 0,04 0,1 015 02 025 032 04 045
(PVC, Polysterol, Plexiglas) Druckiuft 20 - 50 N 11100 5600 2200 1400 930 700 450 280 180
Hartkunststoffe Druckiuft 10- 20 S Hand 0,03 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25 0,32 0,36
(z.B. Bakelit) ) N 4800 2400 960 600 400 300 190 120 75
Kunststoffe und organische Fiillstoffe it 15.- 95 S Hand 0,04 0,1 0,15 0,2 025 032 04 045

(Dammaterial, Hartholz ....) DR ) N 6400 3200 1300 800 530 400 250 160 100
Kunststoffe und anorganische Fiillstoffe Druckiuft 10-20 S Hand 0,04 0,1 0,15 0,2 0,25 0,32 04 045
(pulverisierter Stein, Glasfaser) rucklu N 4800 2400 960 600 400 300 190 120 75

* Bei Bohrdurchmessern unter 1 mm die Schnittgeschwindigkeit reduzieren.

Die oben stehenden Richtwerte sind lediglich Naherungswerte. Die Bohrtiefe und das zu bohrende Material missen
berticksichtigt werden, um zu ermitteln, ob die Schnittgeschwindigkeit erhdht oder gesenkt werden soll.

Die Richtwerte unter "V" und "S" sin nur dann zuléssig, wenn die Tiefe nicht den 5-fachen Bohr-g Uberschreitet. Bei Bohrarbeiten
mit dem 5- bis 8-fachen Bohr-g miissen die "V"- und "S"-Werte um 20% reduziert werden. Bei Bohrarbeiten mit mehr als dem
8-fachen Bohr-g mussen die Werte um 25-30% reduziert werden.

Bei Bohrtiefen von mehr als dem 5-fachen Durchmesser ist es im allgemeinen empfehlenswert, eine Entspaneinheit einzusetzen.

Schnittgeschwindigkeit und Vorschubgeschwindigkeit fiir Reibahlen

Die Schnittgeschwindigkeit und Vorschubgeschwindigkeit der Bohrvorsatze sind ebenfalls gultig fir Reibahlen. Fir Reibahlen
entsprechen die angegebenen Schnittgeschwindigkeiten den maximalen Werten und die Vorschubgeschwindigkeit entspricht
dem minimalen Wert.

Schnittgeschwindigkeit und Vorschubgeschwindigkeit fiir Stiftlochbohrer
V =65 % bis 75 % der angegebenen Werte fiir Bohrvorsatze, bezogen auf den durchschnittlichen Bohrerdurchmesser.
S =75 % des angezeigten Werts fir Bohrvorsatze, bezogen auf den Kleinsten Bohrerdurchmesser.

Richtlinien fiir Einlippen-Bohrer entweder mit einer Bohrspitze aus Kohlenstoffstahl oder mit einer
Hartmetallschneidkante aus Kohlenstoffstahl

Zu bearbeitende Schnitt- Vorschub-
Materialien geschwindigkeit "V"  geschwindigkeit "S"
(mm/min) (mm/min)
Stahl, je nach Hérte und Legierung 50 - 150 30- 180
GrauguB je nach Harte und Qualitét 40-120 60 - 200
Kupfer, Messing, Aluminium 100 - 250 100 - 300

Grundrichtlinien fiir den Einsatz von Einlippen-Bohrern

Langsame Vorschibe - Hohe Schnittgeschwindigkeiten. Die optimalsten Bedingungen kdnnen nur durch Tests ermittelt werden,
wobei die Qualitat des Hartmetalls sehr wichtig ist.
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